
中国电力科技网

                        科技学[2018] 07号  
 第七届“火电厂金属材料与焊接技术交流2018年会”
2017年，因金属部件失效和焊接质量引发机组非停事故占比较高，对此，金属监督、四管防磨防爆和焊接质量备受企业高度重视。金属材料研究和焊接技术提高对火电厂至关重要，必须加强锅炉、汽机外管、R26材质螺栓和支吊架隐患排查三项重点工作，对实践经验加以总结交流，不断提高产品质量和焊接水平，确保机组长周期安全运行。审时度势，中国电力科技网8月7日在青岛市召开第七届“火电厂金属材料与焊接技术交流2018年会”，值得期待！
中国大唐集团科研院火力发电技术研究院提供技术支持。
一、会议主席
中国科学院院士潘际銮
中国科学院院士葛昌纯
原国家电力监管委员会材料专家杨富
中国大唐集团科学技术研究院有限公司首席专家蔡文河
二、会议内容
1、金属材料性能试验研究（常规力学性能、微观组织、高温氧化与腐蚀、疲劳、蠕变、应力腐蚀及冲蚀等）;
    2、金属理化、焊接及热处理性能研究；
3、超（超）临界机组新型耐热钢与合金冶炼、轧制与锻造、热处理应用研究及质量控制；
4、设备设计、制造、焊接工艺及质量监控；
5、安装施工单位焊接、热处理工艺及质量检测实践；
6、金属部件缺陷、失效及质量案例分析；
7、火电机组部件寿命评估、寿命管理；
8、状态诊断技术（在线监测装置、无损评估、实验室试验等）；
9、各发电集团执行金属监督规程技术管理经验；
10、国内外金属材料最新研究动态及成果。
47位专家、生产一线技术主管及演讲具体内容浏览中国电力科技网。
三、相关事项
日程安排：8月6日报到；7日主旨演讲、主题报告、专题报告；8日专题报告、综合报告、案例分析、代表提问、专家答疑；9日技术交流、个案探讨、互动答疑、畅谈心得。
报名注册：中国电力科技网官网或填写“参会回执表”，以待正式通知；热点、焦点和疑难问题提前发至邮箱，以便专家准备、重点解答。
会务住宿：发电集团，发电厂，科研院校会务费1900元/人，其它及厂商2900元/人；食宿统一安排，宿费自理：大床房360元/间/天（单早），双标间230元/床/天（460元/间/天）。
银行汇款：账号：696665658，单位名称：淄博科能会展有限公司，银行：中国民生银行淄博分行。
四、联系方式
电子邮件: dlkjw@188.com； 
周丽处长：15010503361；耿迪副主任：18910897399。
官方网站报名和详情浏览中国电力科技网www.eptchina.com                                                              
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中国电力科技网召开金属材料与焊接技术研讨会历史回顾

“600/1000MW超超临界机组新型钢国产化研讨会”和“超超临界机组管道及管件国产化研讨会”分别于2009年4月、2010年6月在扬州和天津召开，540人出席会议。72位专家就超超临界机组管道及管件的强化机理、组织结构、冶炼、成型加工、服役性能自主化研究进展及新型钢和管件生产应用发表演讲。两次会议论文集收录论文241篇。
“第九届电站金属材料学术年会”于2011年9月21-24日在成都召开。本届年会参会专家代表人数之多、范围之广为历届年会之最，与会专家代表了电站金属材料研究的最高水平。不仅反映了电站金属材料相关领域最新研究成果和积累的许多宝贵试验数据，而且若干研究成果已经取得了明显的经济效益和社会效益。
2015年6月中国电力科技网在镇江召开高温耐热钢新材料在超（超）临界机组应用技术研讨会。会议推广交流高温金属材料使用特性，加快新材料研发应用，分享新材料应用经验。会后与会嘉宾参观、考察山特维克材料科技镇江工厂。
由武汉大学、欧洲技术发展有限公司（European Technology Development Ltd., UK）、马泽能源公司（Mazur Energy, Poland）、中国动力工程学会材料专业委员会、中国电机工程学会电站焊接专业委员会、中国电机工程学会金属专业委员会6个单位主办，中国电力科技网承办的“T/P91-92和T/P23-24钢制造、焊接、质量控制使用经验国际会议”于2016年4月20至22日在武汉召开。国内外49位专家演讲，来自12个国家约200位嘉宾参加会议。这次会议为T/P91-92，T/P23-24 钢制造、焊接、质量控制和使用提供宝贵经验并载入耐热钢国际间交流的史册。
2012至2017年中国电力科技网在沈阳、天津、北京、常州、杭州和昆山分别召开火电厂金属材料与焊接技术交流年会。180位国内金属焊接业内顶尖专家和技术高管和900位与会嘉宾交流，并参观中国科学院沈阳金属所和五指集团。我国金属焊接界泰斗、中国科学院院士、清华大学潘际銮教授题辞：“掌握世界金属焊接技术发展新动向，参与全球竞争，促进自主研发创新，中国电力科技网再立新功！”。中国科学院葛昌纯院士题辞：“中国电力科技网搭建政、产、学、研、用平台，加快粉末冶金、高温合金、合金钢、复合材料在我国超超临界机组使用进程”。
附件1：
第七届“火电厂金属材料与焊接技术交流2018年会”演讲信息
	序
	演讲内容
	专家
	单位/职称/职务

	1. 
	致主题辞。
	魏毓璞
	中国电力科技网主任

	2. 
	致祝贺辞。
	潘际銮
	中国科学院院士

	3. 
	致祝贺辞。
	杨富
	原国家电力监管委员会材料专家

	一、新材料、新工艺开发应用

	4. 
	超临界水堆关键材料设计、制备及性能研究:a.背景；b.铁素体/马氏体钢（F/M钢）的基础研究；c.氧化物弥散强化钢的基础研究；d.总结与展望。z
	燕青芝
	北京科技大学材料科学与工程学院无机非金属材料系核能与新能源系统材料研究所副所长/博导教授

	5. 
	高参数机组金属与焊接面临的问题和材料改造升级前景：a.火力发电机组发展的国内环境；b.高合金材料在应用过程中暴露出的问题；c.金属部件关键问题的治理措施；d. 金属材料技术的发展前景。z
	蔡文河
	中国大唐集团科学技术研究院有限公司首席专家/火电院副院长

	6. 
	上汽650-700℃汽轮机材料研发进展：a.背景；b.材料开发历程；c.材料研发进展；d.展望。z
	梅林波
	上海汽轮机厂材料研究室主任/资深研究员

	7. 
	新型高强耐蚀奥氏体耐热钢SP2215在650和700℃持久强度及组织稳定性：a.620一650℃高效超超临界机组发展对耐热钢的挑战；b.新型奥氏体耐热钢SP2215特点；c.SP2215在650和700℃持久强度及与Super304和HR3C对比；d.SP2215在650和700℃组织稳定性；e.容标委对SP2215奥氏体耐热钢无缝管评定；f.结束语。j
	谢锡善
	北京科技大学高温合金研究室教授

	8. 
	新型马氏体耐热钢(650℃)的合金设计及析出相研究：a. 背景；b.成份设计；c.析出相与位错；d.相界面与位错；e. 结论。j
	单以银
	中科院金属研究所特种制备与加工研究部研究员

	9. 
	对我国高参数汽轮机转子用9-12%Cr钢研发和应用的建议：a.国内外9-12%Cr转子钢研发和应用情况；b.566-630℃等级9-12%Cr转子钢的特性；c.630-650℃等级9-12%Cr铁素体耐热钢研发现状；d.对我国9-12%Cr转子钢研发的建议。j
	彭建强
	哈尔滨汽轮机厂有限责任公司材料技术研究所副总专业师/高级工程师

	10. 
	630℃高参数汽轮机材料研究：a.高温材料研究发展；b.东汽630℃高温材料研究技术路线；c.630℃高温关键零件材料研究；d.结语。j
	巩秀芳
	东方电气集团东方汽轮机有限公司材料研究中心副主任/高级工程师

	11. 
	Co含量对625℃超超临界耐热铸钢组织和性能研究：a.背景；b.成分设计；c.微观组织；d.力学性能；e.结论。y
	刘越
	东北大学材料学院教授

	二、重点问题分析和治理

	12. 
	P91钢蒸汽管道中国市场应用现状及缺陷治理：a.国内91钢的应用现状；b.低硬度管道的组织性能特点和形成机理研究；c.低硬度管道寿命评估关键技术；d.治理案例与运行管理。z
	董树青
	中国大唐集团科学技术研究院有限公司火力发电技术研究院主任工程师

	13. 
	火电机组深度调峰对金属受监部件的影响：a.火电机组深度调峰现状；b.锅炉低负荷燃烧对受热面的影响；c.深度调峰对汽机金属受监部件的影响；d.深度调峰对辅机金属部件的影响。j
	赵勇
	大唐东北电力试验研究所有限公司金属室高级工程师

	14. 
	Super304H应力腐蚀特性研究：a.应力腐蚀的机理及影响因素；b.盐水溶液中Super304H应力腐蚀试验；c.42%MgCl2沸腾溶液中Super304H应力腐蚀试验；d.分析与结论。j
	卢小莉
	上海锅炉厂有限公司技术部材料工程师

	15. 
	超级奥氏体不锈钢氧化层结构及形成机制研究：a.研究目的及意义;b.氧化层组成及结构;c.氧化层形成过程及合金元素的影响;d.总结。y
	韩培德
	太原理工大学教授

	16. 
	锅炉水冷壁向火侧环向裂纹机理研究及综合治理建议：a、背景；b.技术路线；c.主要研究内容；d.研究结论；e.综合防治建议。y
	杨贤彪
	江苏方天电力技术有限公司高级工程师

	17. 
	锅炉四管防磨防爆综合治理：a.现状分析；b.解决思路；c.确定方案；d.实施细则；e.形成管理方案。y
	冀彦昭
	河北西柏坡发电有限责任公司设备管理部主任工程师

	18. 
	超（超）临界锅炉氧化皮产生典型问题分析与处理：a.氧化皮发展状况；b.氧化皮典型问题；c.氧化皮脱落分析与处理措施；d.锅炉氧化皮脱落堵塞有效防控措施。y
	金万里
	安徽锐科电力技术有限责任公司首席专家/高级工程师

	19. 
	锅炉水冷壁横向裂纹分析研究：a.水冷壁高温腐蚀；b.水冷壁横向裂纹；c.原因分析及措施；d.其它类型锅炉横向裂纹简介；e.结语。y
	王金海
	华能国际德州电厂技术带头人/华能山东公司技术专家

	三、焊接与修复技术

	20. 
	9Cr/2.25Cr异种金属接头焊材设计及力学性能分析：a.焊材设计及实验概述；b.碳迁移分析；c.持久断裂性能分析；d.拉伸及冲击性能分析。z
	胡梦佳
	清华大学机械工程系博士

	21. 
	G115钢焊接性研究：a.G115材料简介；b.G115材料的焊接性研究；c.G115材料的焊接工艺及性能。j
	卢征然
	上海锅炉厂有限公司技术部焊接总工程师/高级工程师

	22. 
	TP347H不锈钢焊接接头HAZ高温塑性：a.经历不同峰值温度热循环区域接头塑性变化；b.经历不同峰值温度热循环区域接头组织变化；c.施加应变对高温塑 性影响；d.导致900～1150℃区域塑性降低的原因。j
	陈忠兵
	苏州热工研究院再制造与电力安全中心副总工程师/研究员级高级工程师

	23. 
	200MW机组大型铸钢阀壳焊接修复交流：a.制定精细的焊接修复工艺；b.现场环境下焊接试样的制作并修改工艺；c.分析产生缺陷原因；d.焊工严控执行焊接工艺；e.监督人员严格监控焊接修复过程；f.修复一次成功。y
	吴利娟
	国电大同第二发电有限责任公司检修公司安生部金属主管/高级工程师

	24. 
	火电厂EH油管焊接详论（奥氏体不锈钢0Cr17Ni14Mo）316L：a.EH油管0Cr17Ni14Mo316L重要性；b.为何采用NiCrFe焊接材料；c.焊接过程论述；d.焊件接头要求。y
	程平
	华能山东公司技能专家/德州市首席技师

	25. 
	焊接线能量对新型耐热钢焊接质量的重要影响：a.实验数据分析；b.焊缝韧性严重下降的主要原因分析；c.焊接线能量对新型耐热钢焊缝韧性的重要影响分析；d.影响焊接线能量的主要因素；e.结论。y
	刘古今
	华能（上海）电力检修有限责任公司培训中心工程师

	26. 
	新型奥氏体耐热钢SP2215焊接性研究：a.SP2215特点和研发进展；b.新材料焊接性能评价；c.焊接热裂纹敏感性试验和分析；d.SP2215焊接工艺评定；e.结论。y
	黄一君
	北京科技大学材料科学与工程学院硕士研究生

	四、金属监督与管理

	27. 
	服役10万小时P92主汽管系监督与施工工艺控制：a.P92服役背景介绍；b.使用中出现的问题；c.监督使用建议；d.P92施工工艺质量控制。y
	熊伟 
	华能玉环电厂生产部金属主管/高级工程师

	28. 
	三维可视化系统在电厂金属监督中的应用： a.电厂设备金属监督内容；b.电厂主要设备三维建模；c.检测数据数字化管理方法；d.设备性能的智能分析。b
	柏振峰
	上海吴泾第二发电有限责任公司检修部金属主管/高级技师

	29. 
	在役火电机组现场焊接质量控制：a.在役火电机组焊接管理现状；b.焊接质量监督管理工作的重点；c.用错焊接材料的案例。b
	解红梅
	国电廊坊热电厂高级锅监师兼金属专工

	五、失效分析

	30. 
	电站用9Cr马氏体钢老化特征与组织形态：a.基本情况；b.典型案例分析；c.老化机理；d.组织形态特征。z
	王智春
	华北电力科学研究院有限责任公司金属所副所长/高级工程师

	31. 
	燃气轮机压气机叶片断裂原因及防范探讨：a.压气机叶片断裂情况概述；b.压气机叶片断裂案例剖析和原因分析；c.压气机叶片断裂情况统计和特征分析；d.压气机叶片可行的无损检测方法；e.断裂失效防范建议。j
	许好好
	浙江浙能技术研究院有限公司油气所所长/高级工程师

	32. 
	火电机组异种钢接头国内外应用现状与早期失效研究：a. 火电厂异种钢焊接接头早期失效机理研究现状；b.调峰机组高压导汽管插管焊缝动态应力测试；c.T91/TP347H异种钢接头疲劳试验研究进展；d.调峰工况下异种钢接头的失效模式思考。j
	陈鑫
	中国大唐集团科学技术研究院有限公司火力发电技术研究院博士

	33. 
	发电厂汽轮机叶片断裂失效分析：a.案例介绍；b.试验分析；c.失效原因；d.扩展分析。j
	郑准备
	中国大唐集团科学技术研究院西北金属所所长/高级工程师

	34. 
	电站锅炉再热器T91钢管的泄漏失效及长期服役老化组织分析：a.电站锅炉再热器T91钢管的泄露失效分析；b.长期服役T91钢管的老化组织分析。j
	张作贵
	上海发电设备成套设计研究院有限责任公司材料研究所高工

	35. 
	传统材料焊接头多发失效问题：a.高温高压蒸汽管道支管焊缝开裂失效；b.合金钢厚壁部件开裂失效；c.异种钢焊接接头低塑性早期开裂失效；d.厚壁铸件开裂失效；e.低合金高强度钢大厚壁部件开裂失效；f.近年频发的其他接头失效案例。y
	刘福广
	西安热工院有限公司焊接所副所长

	36. 
	长期服役的T/P91钢微观组织分析及演化规律：a.T/P91部件在蠕变条件下的显微组织老化特征；b.T/P91钢制部件蠕变损伤机理。y
	车畅 
	中国特种设备检测研究院锅炉事业部博士/高级工程师

	37. 
	凝汽器316L不锈钢管腐蚀原因分析：a.简介；b.检查；c.试验；d.结论及反措。y
	宋利
	中国大唐集团科学技术研究院华中分公司金属所首席专家

	38. 
	F91高旁喷管其焊接热影响区硬度异常分析及处理：a.高旁阀门设计参数和材质；b.喷管材料检验；c.喷管硬度偏低原因分析；d.处理方案；e.喷管现场安装和验收；f.结论。y
	 徐开
	上海上电漕泾发电有限公司生技部金属专工/高级技师

	39. 
	大口径P91三通及焊缝失效案例分析：a.概述；b.失效案例分析；c.处理措施；d.结论。y
	曹立春
	大唐黄岛发电有限责任公司设备部金属监督高级主管/高级工程师

	40. 
	超超临界机组高加管板焊缝泄漏原因分析及焊接工艺实践：a.背景介绍；b.泄漏原因分析；c.焊接工艺；d.结论及防范措施。y
	鲍凌
	安徽安庆皖江发电有限责任公司设备部金属主管

	41. 
	高温再热器TP347H焊缝附近裂纹分析：a.TP347H概要；b.TP347H开裂现象；c.裂纹形成讨论；d.结论。b
	赵杰
	大连理工大学材料科学与工程学院教授

	六、检测技术

	42. 
	电站锅炉小径管超声表面波检测关键技术开发及应用：a.小径管纵向裂纹失效与检验标准概述；b.小径管表面纵向缺陷检测用超声表面波探头开发；c.小径管表面纵向缺陷超声表面波检测工艺研究；d.关键技术验证和工程应用。j
	孟永乐
	西安热工研究院有限公司金属监督检验技术研究所工程师

	43. 
	电磁超声检测技术及应用：a.电磁超声检测技术的国内外发展状况；b.电磁超声检测技术的特点及原理；c.EMAT探头的设计；d.应用实例。j
	刘广兴
	山东电力科学研究院材料室探伤专家/高级工程师

	44. 
	基于相控阵方法的过热器氧化皮堆积快速检测装置的研制与应用：a.研究背景；b.研究内容；c.研究成果；d.推广应用效果。y
	周宁
	中国大唐集团科学技术研究院西北金属所工程师

	45. 
	大管道微小缺陷检测技术探讨：a.TOFD、相控阵检测技术；b.比对实验；c.应用探讨。y
	刘金秋
	华电电力科学研究院山东分院材料部高级工程师
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